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(54) Ebauche et bofte d'emballage 

(57) Une boTte d'emballage (6) est facilement obte- 
nue k partir de deux 6bauches a plat (3) et de deux pie- 
ces de maintien (4,5). 

La premiere piece de maintien (4) sert & maintenir 
la portion de couvercle (61) de ladite botte a l'£tat 
assemble ainsi que de matelas de protection thermique 
et centre les chocs des objets contenus dans ia bofte. 
Une representation graphique (43) sur le dos de la 
piece de maintien (4) est visible a travers une ouverture 
(34) de la face superieure de la portion de couvercle 
(61). 

La deuxieme pfece de maintien (5) sert a maintenir 
la portion de fond (60) de ladite boTte a l'6tat assemble, 
ainsi que d'6lement de retenue laterale des objets con- 
tenus dans la boTte. 
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Description 

[0001] La presente invention concerne la confection 
de boTtes d'emballage, notamment de boites d'embal- 
lage en carton, confectionnees g^neralement par le 
vendeur du produit embalie. a partir de deux ebauches 
a plat, une premiere destinee a devenir une portion de 
fond et une deuxieme destinee a devenir une portion de 
couvercle de rernballage, destinee a s'emboTter par- 
dessus la portion de fond. De telles boites d'emballage 
s'utilisent couramment dans le domaine de la conf iserie 
mais leur emploi n'estabsolument pas limit e a cette uti- 
lisation particuli&re. 

[0002] II est avantageux, pour un confiseur desirant 
emballer ses produits, de recevoir de son fournisseur 
d'emballages des ebauches a plat, qu'il iui suffit ensuite 
d'assembler selon ses besoins pour confectionner les 
portions de fond et de couvercle des boites d'emballage 
necessaires. Ceci est particulierement avantageux 
puisque le volume de stockage des ebauches & plat est 
nettement inferieur au volume des emballages termi- 
nes. 

[0003] Vu que des moyens d'accrochage particuliers 
doivent etre prevus afin que les differentes faces du 
fond, respectivement du couvercle de chaque embal- 
lage puissent etre maintenues assemblies rigidement 
apres montage, la confection des ebauches pour ce 
type de fond ou de couvercle necessite une grande 
quantite de matiere. De plus, dans les Ebauches con- 
nues, certaines des faces necessitent un encollage, 
realise generalement lors de la confection de rebauche. 
Ce ou ces encollages peuvent etre susceptibles d'alte- 
rer le produit contenu dans f'emballage. 
[0004] D'autre part, et notamment dans le cas de la 
corrfiserie, un element porteur, constitue d'une piece en 
materiau synthetique thermoformee est generalement 
dispose dans la portion de fond de la boTte. Tetement 
porteur comportant des alveoles dans lesqueiies les 
pieces de corrfiserie sont disposees. A c6te du fait duti- 
liser un materiau synthetique, operation peu ecologi- 
que, loutillage necessaire a la confection de cet 
element porteur est onereux, faisant que I'utilisateur se 
limite & un nombre restreint de types d'eiements por- 
teurs, respectivement de formats de boTtes et de dispo- 
sitions et/ou de format des pieces de corrfiserie a 
I'interieur de la boTte. 

[0005] Un autre inconvenient des boTtes connues est 
qu'elles necessitent au moins une piece de matetas ou 
coussinet, compose generalement d'une pluralite de 
couches de papier et/ou de materiau synthetique, irrter- 
caiees avec des couches d'air et servant de protection 
thermique et mecanique. Ce matelas de protection est 
dispose par-dessus les pieces de corrfiserie, directe- 
ment sous la portion de couvercle. 
[0006] Un premier but de I'invention est done de pro- 
poser une ebauche plate pour une portion d'emballage, 
ne rencontrant pas les inconvenients des ebauches 
connues de Tart anterieur, e'est-a-dire utilisant un mini- 



mum de matiere premiere et ne necessitant aucun 
encollage. 

[0007] Un autre but de rinverrtion est de proposer une 
ebauche pour la realisation d'une portion de boTte 

5 d'emballage ne necessitant aucune piece complemen- 
taire en materiau synthetique, permettant en outre, a 
partir d'ebauches determinees ainsi que de pieces de 
maintien adaptables de fabrication simple, de varier 
facilement le format et/ou les dimensions et/ou le nom- 

io bre d'objets a emballer. 

[0008] Encore un autre but de I'invention est de pro- 
poser un emballage dont la conception est simplifiee 
relativement aux emballages connus. e'est-a-dire 
offrant ta m§me protection thermique et mecanique 

is sans necessiter un matelas suppl6mentaire de compo- 
sition complexe. 

[0009] Ces drfferents buts sont obtenus par une ebau- 
che d'emballage possedant les caracteristiques de la 
revendication 1 , et par une boTte d'emballage conforme 
20 a la revendication 13. D'autres formes d'execution et 
variantes sont d6crites dans les revendications d6pen- 
dantes. 

[0010] D'autres avantages de I'invention sont encore 
mentionnes dans la description qui suit, qui decrit 

25 notamment une ebauche pour une boTte d'emballage 
selon Tart anterieur ainsi qu'une forme d'execution pre- 
ferentielle ainsi que plusieurs variantes d'execution 
d'une ebauche et d'une boTte d'emballage selon I'inven- 
tion, en se r6f6rant au dessin annexe comportant les 

30 figures ou: 

la figure 1 represente une ebauche connue de I'art 
ant6rieur, 

35 la figure 2 represente une vue en eclat e d'une boTte 
d'emballage connue de I'art anterieur, 

la figure 3A represente une forme d'execution pre- 
terentielle d'une ebauche selon I'invention, 

40 

la figure 3B represente une forme d'execution pre- 
ferentielle d'une piece compiementaire de couver- 
cle. 

45 la figure 3C represente une forme d'execution pr£- 
terentielle d'une piece compiementaire de fond, 

la figure 4 represente une vue en eclate d'une boTte 
d'emballage selon I'invention, 

50 

la figure 5A represente une forme d'execution parti - 
culiere d'une piece compiementaire de fond, 

la figure 5B represente une vue en coupe de 
55 ('assemblage d'une piece de fond avec la piece 
compiementaire de la figure 5A, 

la figure 6A represente une portion d'une autre 
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forme d'execution d'une ebauche destinee a former 
une piece de fond, 

la figure 66 represente une autre forme d' execution 
d'une piece complementaire de fond, et 

ia figure 6C represente une vue en coupe d'un 
assemblage des pieces des figures 6A et 66. 

[0011] A la figure 1 on a une ebauche 1 selon Tart 
anterieur representee k plat. L'ebauche 1 comprend un 
panneau central 10, generalement de forme quadran- 
gulaire, ici un rectangle dont les dimensions des cdtes 
correspondent essentiellement aux dimensions de ta 
boite termin6e. Le panneau central 10 est limite notam- 
ment par des panneaux qui servent k confectionner 
deux parois frontal es 1 1 et deux parois laterales 1 2 de 
la boTte termin6e. Des panneaux de coins 1 3 relient des 
portions de panneaux 1 1 A et 1 2A qui sont elles-memes 
directement adjacentes au panneau central 10. Les por- 
tions 1 1 A et 11 B destinies a former une paroi frontale 
1 1 sont reliees par une ligne de plage. On voh sur la 
portion de droite de la figure que la portion 1 1 B a ete 
rabattue sur la portion 1 1 A, sur laquelle elle est mainte- 
nue par encollage. La paroi frontale 1 1 de gauche sur la 
figure est constitute de la meme maniere. La portion de 
boite, fond ou couvercle. est obtenue en erigeant les 
portions de panneaux 11 A et 12A perpendiculairement 
au plan du panneau central 10, en repliant les pan- 
neaux de coins 13 vers I'int&rieur et les rabattant centre 
les portions de panneaux 12A. Ensuite, les portions de 
panneaux 12B sont replies par-dessus les portions de 
panneaux 12A afin de les recouvrir, ce mouvement fai- 
sant que les portions de panneaux 12C viennent se 
replier en sens contraire et s'appliquer sur le panneau 
central 10. On remarque que les portions de panneaux 
12B comprennent chacun une oreille 12D sur chacun 
de ieurs cdtes lateraux, aiors que les portions de pan- 
neaux 11B comprennent chacun une echancrure 11C 
sur Ieurs c6tes lateraux. Lors du montage de la portion 
de boite comme decrit ci-dessus, les or ei lies 12D vien- 
nent s'emboTter dans les echancrures 1 1 C correspon- 
dantes afin de maintenir la portion de botte assembiee. 
[001 2] La figure 2 qui represente une boTte selon I'art 
anterieur compietement assembiee montre en parti cu- 
lier la portion de fond 20 sur laquelle on voit notamment 
une paroi frontale 12 assembiee comme decrit ci-des- 
sus. La portion de couvercle 21 est aussi assembiee 
exactement comme decrit precedemment a partir d une 
ebauche semblable, la seuie difference residant dans 
les dimensions du panneau de fond et des hauteurs des 
parois laterales afin que la portion de couvercle 21 
puisse s'emboTter et recouvrir entierement la portion de 
fond 20 lorsque la boite 2 est fermee. La face supe- 
rieure visible depuis I'exterieur ainsi qu'eventuellement 
les faces visibles des parois laterales visibles depuis 
I'exterieur peuvent etre imprirnees ou munies de motifs 
rappelant le produit embaiie, et/ou la marque, et/ou 



toute indication publicitaire ou autre. 
[001 3] Comme indique precedemment la boTte 2 com- 
prend en outre un element porteur 22, generalement en 
materiau synthetique thermoforme. comprenant des 

5 alveoles 22A ayant chacune un fond 22B qui s'appuie 
sur le panneau central 10 de la portion de fond 20 de la 
boite. La botte 2 est en outre compietee d'un element 
de protection 23 ou coussinet. faisant matelas de pro- 
tection thermique et contre les chocs. 

10 [0014] La figure 3 A represente une ebauche £ plat 3 
d'une forme d'execution preferentielle de ('invention. 
Elle comprend aussi un panneau central 30 ainsi que 
des panneaux pour former les parois frontales et latera- 
les de la portion de fond ou de la portion de couvercle 

75 de la boTte. Les panneaux 31, constitues ici en une 
seuie portion, sont simplement plies le long de la ligne 
de pliage qui les relient au panneau central 30, les por- 
tions 33 formant les coins etant alors replies vers I'inte- 
rieur selon le plan des parois laterales. Celles-ci sont 

20 obtenues en repliant les portions de panneaux 32A le 
long des lignes de pliage qui les relient au panneau cen- 
tral 30, puis en repliant les portions de panneaux 332 B 
par-dessus les portions de panneaux 32A, pardessus 
les portions 33 deja repliees comme indique ci-dessus, 

25 de maniere a ce que les portions daretes 32C des por- 
tions de panneaux 32B viennent en appui sur le pan- 
neau central 30. On remarque que chaque portion de 
panneau 32B comprend au moins une echancrure 32D 
entre les deux portions d'aretes 32C. La fonction de 

30 cette echancrure sera decrite plus bas. Pour rebauche 

3 destinee k former la portion de boTte faisant off ice de 
couvercle, on a de preference une ouverture 34 amena- 
gee sur le panneau central 30, son utilite etant aussi 
decrite plus bas. 

35 [001 5] La figure 3B represente une piece de maintien 

4 d'une ebauche 3 destinee a former la portion de cou- 
vercle de la boTte et mont6e comme indique ci-dessus. 
La piece 4 est formee d'un panneau central 40, ayant 
essentiellement une forme et des dimensions lui per- 

40 mettant d'etre glisse k I'interieur de la portion de couver- 
cle montee et dont deux bordures laterales opposees 
component chacune au moins une saiiiie 41 dont la lon- 
gueur et la position correspondent a la longueur et a la 
position de Pechancrure 32D vue plus haut. Lorsque 

45 rebauche 3 destinee a former la portion de couvercle de 
la boTte est montee comme indique, la piece de main- 
tien 4 est glissee dans ladite ebauche montee, les 
saillies 41 etant chacune engagees dans Pechancrure 
qui lui correspond. La hauteur de chaque echancrure 

so 32D correspond essentiellement k Pepaisseur de la 
saillie 41 , respectivement de la piece de maintien 4, afin 
que ceile-ci soit convenablement plaquee contre le pan- 
neau central 30 de rebauche 3. Les portions d'ar&te 42 
entourant la saillie 41 viennent alors s'appuyer contre la 

55 portion de panneau 32B rabattue sur la portion de pan- 
neau 32 A et la maintiennent plaquee contre cette der- 
niere. La piece de maintien 4 sert done premierement a 
maintenir rebauche 3 formant la portion de couvercle k 
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rttat monte. 

[0016] Comme on Pa vu pr6c6demment, le panneau 
central 30 peut comporter une ouverture 34; dans ce 
cas, la face du panneau central 40 de ta pitce de main- 
tien 4 tournte contre Ptbauche 3 comprend une repre- 
sentation graphique 43, comme une image, un logo ou 
toute autre indication qui devient alors visible depuis 
Pexttrieur de la botte, a travers Pouverture 34. 
[0017] A cote des deux fonctions mentionnees. la 
piece de maintien 4 peut aussi remplacer le matelas de 
protection ou coussinet 23 des boTtes de I'art anterieur. 
Pour ceci, la pitce de maintien 4 est de pr£f6rence 
constitute en carton micro-ondule off rant ainsi une effet 
de protection thermique ainsi quede protection mecani- 
que des objets corrtenus dans la boTte. 
[0018] La figure 3C reprtsente une autre piece de 
maintien 5, d'une tbauche 3 destinte k former la por- 
tion de fond de la boTte et montee comme indiqut ci- 
dessus. La piece 5 est forntee d'un panneau central 50, 
ayant essentiellement une forme et des dimensions lui 
permettant d'§tre glisste a Pinterieur de la portion de 
fond de Pemballage monte, et dont deux bordures late- 
rales oppostes component chacune une saillie 51 dont 
la longueur et la position correspondent a la longueur et 
k la position de I'tchancrure 32D correspondante vue 
plus haul D'autre part, la piece de maintien 5 comprend 
deux panneaux de bordure 53 sur les bordures du pan- 
neau central 50 ne comportant pas les sailiies 51 , cha- 
cun desdits panneaux de bordure 53 6tant relit au 
panneau central 50 par une ligne de pliage ou une ner- 
vure. La hauteur de chaque tchancrure 32D est ici plus 
grande que Ptpaisseur de la pitce de maintien 5. Lors- 
B que Ptbauche 3 est montee comme indiqut, les pan- 
neaux de bordure 53 sont replies sous le panneau 
central 50 et, s'appuyant sur le panneau central 30 de 
Ptbauche montee font effet de ressort af in de surtlever 
legerement le plan du panneau central 50 de la piece de 
maintien 5 relativement au plan du panneau central 30 
de Ptbauche 3 montee. Chaque tchancrure 32D a done 
une hauteur telle que la saillie 51 qui lui correspond 
puisse suivre cette surtltvation de la piece de maintien 
5. Comme pour )a piece de maintien prtctdente, les 
portions d'arete 52 entourant la saillie 51 viennent alors 
s'appuyer contre la portion de panneau 32B rabattue 
sur la portion de panneau 32A et la maintiennent pla- 
qu6e contre cette derniere. La piece de maintien 5 sert 
done premieremerrt a maintenir l'6bauche 3 formant la 
portion de fond de la botte a Pttat monte. 
[0019] Le panneau central 50 de la piece de maintien 
5 comprend une ou plusieurs decoupes 54 dont ia 
forme correspond essentiellement a un pourtour d'un 
objet, notamment d'une piece de confiserie. La figure 
morrtre plusieurs formes possibles, d'autres etant 6vi- 
demment aussi envisageables. Chaque ptece de main- 
tien peut avoir une ou plusieurs decoupes 54 de formes 
difterentes, comme reprtsente, ou de formes identi- 
ques. Vu que comme indiqut prtctdemmerrt, la piece 
de maintien 5 est maintenue espacee du panneau cen- 



tral 30, les pieces de confiserie dispostes dans les 
dtcounes 54, s'appuient d'une part sur ledrt panneau 
cenlfT 30 et sont retenues lateralement sur le contour 
de le ^coupe correspondante. La piece de maintien 5 

5 remp ; done ici la merrie fonction que Ptlement porteur 
22 de la boTte selon Tart anterieur. 
[0020] De mantere optionneJIe, comme on le voit aux 
figures 3A et 3B, les sailiies 41 de la piece de maintien 
4 de la portion de couvercle et/ou les sailiies 51 de la 

io piece de maintien 5 de la portion de fond peuvent etre 
munies d'un panneau compltmentaire 41 A, respective- 
ment 51 A, stpates de ladite saillie par une ligne de 
pliage, les panneaux 41 A, 51 A ttant destines a etre 
replies sous les sailiies correspondantes afin d'amtlio- 

75 rer leur maintien dans les tchancrures correspondan- 
tes et ainsi amtliorer la stability de cette portion de 
botte a I'ttat assemble. 

[0021 ] La figure 4 montre une boTte 6 selon I'invention 
compietement assemble. La boTte 6 comprend une 

20 portion de fond 60 sur laquelle on voit notamment une 
paroi laterale 32 assemble comme dtcrit prtctdem- 
merrt. La piece de maintien 5 vient se disposer dans la 
portion de fond 60, les sailiies 51 ttant k introduce dans 
les tchancrures 32D correspondantes de la portion de 

25 fond 60. On voit ici les panneaux de bordure 53 replies 
sous le panneau central 50 et faisant effet de ressort 
pour Eloigner ladite pifcee de maintien 5 de la face 
interne du panneau de fond 30. La portion de couvercle 
61 est assemble exactement comme dtcrit prtctdem- 

30 ment k partir d'une tbauche semblable. la seule diffe- 
rence rtsidant dans les dimensions du panneau de fond 
et des hauteurs des parois laterales afin que la portion 
de couvercle 61 puisse s'emboTter et recouvrir entiere- 
ment la portion de fond 60 lorsque la boTte 6 est fermte. 

35 Les sailiies 41 de la piece de maintien 4 sont a intro- 
duce dans les tchancrures correspondantes (non visi- 
bles sur cette figure) des parois laterales 32 de la 
portion de couvercle 6, la ptece de maintien 4 6tant 
alors plaqute comme indiqut plus haut contre la face 

40 interne du panneau central de la portion de couvercle 
61. La face superieure visible depuis I'exterieur de la 
portion de couvercle est ici munie d'une ouverture 34 
par laquelle un motif 43 imprirrte sur la face suptrieure 
de la piece de maintien 4 est visible. L'ouverture 34, res- 

45 pectivement le motif 43 ne sont pas ntcessairement 
disposes au centre de la face suptrieure visible. 
[0022] La figure 5A represente une forme d'extcution 
particulitre d'une piece de maintien 5 d'une portion de 
fond de la boTte. Cette piece de maintien est essentiel- 

so lement destinee a modifier, respectivement diminuer 
I'espace disponible a Pinterieur de ia borte. Ceci peut 
etre utile lorsque le confiseur en possession d'tbau- 
ches telles que dtcrites precedemment pour la confec- 
tion d'une boTte, trouve que cette boTte est un peu trop 

55 grande pour les produits qu'il dtsire y emballer. La 
piece de maintien 5 comprend ici un panneau central 50 
de largeur interieure a celle du panneau central de la 
piece correspondante dtcrite a la figure 3C, respective- 
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ment a celie du panneau central 30 de l'6bauche. Le 
panneau central 50 comprend aussi une ou plusieurs 
decoupes 54, ainsi que les saillies 51 . Pour cette utilisa- 
tion, les saillies 51 sont de preference munies des pan- 
neaux complementaires 51 A decrrts plus haut. Les 
bordures laterales du panneau central 50 sont munies 
ici chacune de trois panneaux lateraux successifs 55. 
56, 57, s6par6s chacun par une ligne de pliage. L'utili- 
sation de ce type de piece de maintien est illustree a la 
figure 5B qui est une portion d'une coupe transversale 
d'un assemblage d'une piece de maintien 5 et dune 
portion de fond. On y voit une portion d'une portion de 
fond assemble, respectivement le panneau 31 formant 
paroi frontale repiie perpendiculairement au panneau 
central 30, ainsi que la piece de maintien 5 repltee de 
maniere a limiter la largeur disponible dans la botte. On 
comprend done que le panneau 57 vient se placer 
paralieiement k la paroi 31, sa largeur correspondant 
g6n&ralement a la hauteur de ladite paroi, que le pan- 
neau 56, appefe gen6ralement trottoir, vient de prefe- 
rence k fleur de la bordure superieure de la paroi 31 et 
perpendiculairement a cette derniere, et que le pan- 
neau 55 a une largeur inferieure a celle du panneau 57. 
de maniere a ce que le panneau central 50 sort 
rehauss6 relativement au panneau central 30 comme 
explique pour la premiere forme d'execution de I'assem- 
blage d'une portion de fond. A cet effet, les saillies 51 
sont munies des languettes 51 A afin de conserver le 
panneau central 50 de la piece de maintien paralieie au 
panneau central 30 de la portion de fond de lembal- 
lage. On voit done que la largeur disponible a I'inferieur 
de la boTte est diminu6e de deux fois ia largeur des trot- 
toirs 56. En variante, il serait aussi possible de n'avoir 
ce type d'assemblage comprenant un trottoir 56 que sur 
un seul c6t6 de la piece de maintien 5. 
[0023] Les figures 6A, 6B et 6C montrent une variante 
d'execution d'une ebauche 3, et d'une piece de maintien 
5 pour un autre type d'assemblage permettant aussi 
une diminution de la targeur disponible dans la boTte. 
L'6bauche 3 de la figure 6A t pr6vue pour une portion de 
fond de boite est semblable k celle de ia figure 3A, k 
lexception du fait que les panneaux 31 sont limites du 
cofe exferieur par un panneau 31 A, de largeur moindre, 
desquels ils sont s6par6s par une ligne de pliage, au 
moins une fente 31 B etant amenagee sur ladite ligne de 
pliage. La piece de maintien 5 de la figure 6B est sem- 
blable k celle de la figure 5A, & 1'exception du fait que les 
panneaux 57 sort remplaces par une ou plusieurs lan- 
guettes 56A destinies k cooperer avec la ou les fentes 
31 B de I'ebauche 3, comme on le voit k la figure 6C. On 
y voit qu'aprds insertion de la ou des languettes 56A 
dans la ou les fentes 31 B, on obtient une portion de 
fond de boTte dont la largeur est limifee par le ou les trot- 
toirs 56. 

[0024] Les ebauches 3 destinees a la confection soit 
d'une portion de fond 60, soit d'une portion de couvercle 
61 d'une boTte 6, ainsi que les pieces de maintien 4 et 5 
sont de preference obtenues k partir de carton. On 



choisira de preference un carton lisse pour les 6bau- 
ches 3, un carton micro-ondule etant aussi envisagea- 
ble. La piece de maintien 4 est de preference en carton 
microondule afin d'ameliorer I'effet de protection thermi- 

5 que et contre les chocs de cette piece. La piece de 
maintien 5, selon Tune quelconque des formes d'execu- 
tion decrites, est aussi obtenue de preference a partir 
de carton microondule, notamment afin d'ameliorer 
I'effet de ressort des panneaux de bordure 53. Les sur- 

w faces des ebauches 3 ainsi que des pieces de maintien 
4 et 5 en contact avec les objets contenus dans la boTte 
sont de preference recouvertes d'une couche laminee, 
de preference une couche laminee de polyester ou d'un 
autre materiau, faisant office de protection hygi en i que 

75 desdrts objets. Ces couches peuvent etre colorees afin 
d'ameliorer I'aspect esthetique de la boTte. Les surfaces 
des elements constitutifs de la boTte non en contact 
avec les objets, notamment les surfaces des ebauches 
3 qui seront visibles depuis I'exferieur lorsque la boTte 

so sera monfee peuvent etre, toutes ou certaines d'entre 
elles, laissees en retat, imprimees ou aussi recouvertes 
d'une couche laminee. 

[0025] Une ebauche 3 selon Tinvention comme decrite 
ci-dessus comporte de nombreux avantages relative- 

25 ment k une ebauche 1 selon Part anterieur. Tout 
d'abord. en comparant les figures 1 et 3A. on voit que 
pour une boTte ayant une longueur et une targeur don- 
nee, respectivement les dimensions du panneau central 
30 etant egales k celles du panneau central 10, la sur- 

30 face de carton necessaire a la confection de rebauche 
est nettemerrt diminuee. Tout d'abord les panneaux 
frontaux 31 ne sont constitues que d'une seule portion, 
aiors que les portions de panneaux 1 1 B sont necessai- 
res sur les ebauches connues afin de pouvoir confec- 

35 tionner les assemblages par les oreilles 12D dans les 
echancrures 11C. D'autre part, les portions de pan- 
neaux 12C des ebauches connues ne sont plus neces- 
saires. Une autre economie de matiere vient de ce que 
la hauteur de la bdite selon I'art anterieur ne peut etre 

40 inferieure a une valeur minimum; en effet, de par 
( assemblage par les oreilles 12D dans les echancrures 
11C, la portion restante de la hauteur de la portion de 
panneau 1 1 B en dela de lechancrure 1 1 C doit §tre suf- 
fisamment dimensionnee pour obtenir une resistance 

40 mecanique suff isante. En fait, le systeme d'assemblage 
des boltes connues necessite une hauteur determinee 
minimum des parois laterales de la boTte, meme si les 
objets contenus dans la boTte, respectivement les pie- 
ces de corrfiserie n6cessiteraient une hauteur moindre. 

so Cet effet est encore accentue dans les boTtes connues 
par la presence de la piece de matelas 23 pouvant avoir 
quelques mm. d'epaisseur. Un autre avantage de 
Tebauche selon Tinvention est qu'elle ne necessite 
aucune piece compfementaire. comme refement por- 

55 teur 22 en materiau synthetique. cette piece etant rem- 
plac6e par la piece de maintien 5 en carton. De meme 
le matelas 23, de construction complexe est aussi rem- 
place par une piece de maintien 4 en carton et de cons- 
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truction tres simple. En revenant a la piece de maintien 
5 en carton, selon Tune ou I'autre des variantes d6crites 
en regard des figures 3C, 5A et 6B, il est tres facile pour 
I'utilisateur, respective ment le confiseur, d'y effectuer 
des decoupes 54 seton ses besoins ou de modifier la 
largeur des trottoirs 56 avec un outillage tres simple, ce 
qui est aussi un avantage considerable relativement a 
reiement porteur 22 qui ne peut etre adapts qu'au prix 
d'un moule onereux. La presence de la decoupe 34 sur 
le panneau central de la portion de couvercle permet de 
yarier la presentation de la boTte, simplement en chan- 
geant la representation graphique 43 sur la piece de 
maintien 4. 

[0026] Differentes variantes de construction de la 
boTte d'emballage decrite peuvent §tre envisages. 
Notamment la borte a ete decrite comrne etant de sec- 
tion rectangulaire, respectivement les panneaux cen- 
traux 30 des ebauches 3 etant rectangul aires. D'autres 
formes polygonales peuvent aussi etre envisagees, la 
repartition des bordures des pieces de maintien 4 ou 5 
associees comportant des saillies 41 ou 51 etant k 
adapter en consequence. Par exemple, pour une bofte 
de forme triangulaire, il pourrait etre avantageux que les 
trois bordures comprennent au moins une saillie, alors 
que pour un plus grand nombre de bordures, certaines 
pourraient ne pas comporter de saillie. De meme, i! 
n'est pas indispensable de n'avoir qu'une seule saillie 
41 ou 51 sur une bordure, on pourrait en avoir plus 
d'une, le reste de longueur de la bordure servant alors 
d'ar§tes d'appui 42 ou 52. 

Revendications 

*1. Ebauche (3) pour la confection dune portion de 
fond (60) ou d'une portion de couvercle (61) d'une 
boTte (6) d'emballage, comprenant notamment un 
panneau central (30) et une plurality de panneaux 
lateraux (31, 32) adjacents aux cdtes dudit pan- 
neau central (30) par des iignes de pliage, au moins 
deux panneaux lateraux (32) etant constrtues cha- 
cun d'une premiere portion de panneau adjacente 
(32A) k un cdte du panneau central (30) par une 
premiere ligne de pliage et d'une deuxieme portion 
de panneau (32B) adjacente au cdte de la premiere 
portion de panneau (32A) oppose a celui reiie au 
panneau central (30), par une deuxieme ligne de 
pliage, les deux dites Iignes de pliage etant paralle- 
ls et les hauteurs des deux dites portions de pan- 
neaux (32A,32B) etant egales, 
caracterisee en ce que 

la bordure externe de chaque deuxieme portion de 
panneau (32B), opposee k celie reli6e k la pre- 
miere portion de panneau (32A) comprend au 
moins une echancrure (32D) disposee sur la lon- 
gueur de ladite bordure, le reste de ladite longueur 
de bordure constituant au moins une arete d'appui 
(32C). 



2. Ebauche selon la revendication 1 , caracterisee en 
ce que au moins deux autres panneaux lateraux 
(31) comprennent au moins une portion de pan- 
neau, au moins une extremite de ladite portion de 
5 panneau etant reliee a une portion de panneau de 

coin (33) par une ligne de pliage perpendiculaire a 
la ligne de pliage reliant ledit panneau lateral (31) et 
ledit panneau central (30). 

io 3. Ebauche selon Tune des revendications pr6c6den- 
tes, caracterisee en ce que chaque echancrure 
(32D) prevue sur ta deuxieme portion de panneau 
(32B) de rebauche (3) destinee k la confection 
d'une portion de couvercle (61 ) de la boTte d'embai- 

75 lage (6), est destinee k recevoir une saillie (41) 
amenagee sur une bordure d'une piece de maintien 

(4) de portion de couvercle (61), la hauteur de 
ladite echancrure (32D) correspondent a l'6pais- 
seur de ladite saillie (41), respectivement de ladite 

20 piece de maintien (4). 

4. Ebauche selon Tune des revendications 1 ou 2, 
caracterisee en ce que chaque echancrure (32D) 
prevue sur la deuxieme portion de panneau (32B) 

25 de rebauche (3) destinee a la confection d une por- 
tion de fond (60) de la boite d'emballage (6), est 
destinee a recevoir une saillie (51) amenagee sur 
une bordure d'une piece de maintien (5) de portion 
de fond (60). la hauteur de ladite echancrure (32D) 

30 etant plus grande que i'epaisseur de ladite saillie 
(51), respectivement de ladite piece de maintien 

(5) . 

5. Ebauche selon Tune des revendications 3 ou 4, 
35 caracterisee en ce qu'elle est associee a une piece 

de maintien (5,4) de portion de fond (60), respecti- 
vement de portion de couvercle (61), comprenant 
sur chacune desdites bordures comportant au 
moins une saillie (51,41), au moins une arete 

40 d'appui (52,42) destinee k venir en appui contre 
ladite deuxieme portion de panneau (320) repliee 
contre ladite premiere portion de panneau (32A), 
afin de maintenir ladite portion de fond (60), res- 
pectivement ladite portion de couvercle (61) de la 

45 boTte d'emballage (6) k I'etat assemble. 

6. Ebauche selon la revendication 5, caracterisee en 
ce que les saillies (41,51) de la piece de maintien 
(4,5) a laquelle elle est associee sont chacune 

so reliees par une ligne de pliage k un panneau com- 
piementaire (41 A.51 A) apte k §tre replie sous ladite 
saillie. 

7. Ebauche selon 1'une des revendications 5 ou 6 des- 
55 tinee a la confection d'une portion de couvercle 

(61), caracterisee en ce que le panneau central 
(30) comprend une ouverture (34) decoupee, et en 
ce que la piece de maintien (4) a laquelle elle est 
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associee comprend une representation graphique 
(43) sur une de ses faces (40), ladite representation 
graphique(43) §tant visible a travers ladite ouver- 
ture (34) lorsque ladite portion de couvercle (61) 
est assemble. 

8. Ebauche selon Tune des revendications 5 ou 6 des- 
tin6e a la confection d'une portion de fond (60), 
caracl6ris6e en ce que la piece de maintien (5) a 
laquelle elle est associee comprend au moins deux 
panneaux de bordure (53) adjacents a deux c6t6s 
opposes d*un panneau central (50) de ladite piece 
de maintien (5), les deux panneaux de bordure (53) 
6tant destines k 6tre partiellement replies sous ledit 
panneau central (5) de ladite piece de maintien (5), 
pour venir en appui contre le panneau central (30) 
de ladite 6bauche (3) afin d'£carter les deux dits 
panneaux centraux (30,50) par effet de ressort 

9. Ebauche selon I'une des revendications 5 ou 6 des- 
tin6e k la confection d'une portion de fond (60), 
caract£ris6e en ce que la piece de maintien (5) a 
laquelle elle est associee comprend au moins un 
panneau de trottoir (56) reli6 sur un de ses cotes au 
panneau central (50) par un panneau intermediate 
(55) et comportant sur I'autre de ses cotes un 
moyen de fixation (57;56A). ledit panneau de trot- 
toir (56) 6tant apte, lorsque la pi&ce de maintien (5) 
est montee dans la portion de fond (60), a limiter la 
largeur disponible dans ladite portion de fond. 

10. Ebauche selon Tune des revendications 8 ou 9, 
caract6ris6e en ce que le panneau central (50) de 
la pi&ce de maintien (5) k laquelle elle est associee 
comprend au moins une decoupe (54) destinte k 
retenir lateralement au moins un objet contenu 
dans ladite boTte d'emballage (6). 

1 1 . Ebauche selon Tune des revendications prgceden- 
tes, caracteris6e en ce que ladite 6bauche (3) et/ou 
ladite plaque de maintien (4) de portion de couver- 
cle (61) et/ou ladite plaque de maintien (5) de por- 
tion de fond (60) est r6alis£e en carton micro- 
ondul6. 

12. Ebauche selon I'une des revendications pr6c6den- 
tes, caracteris6e en ce que au moins une face de 
Tune desdites ebauches (3) et/ou de ladite plaque 
de maintien (4) de portion de couvercle (61) et/ou 
de plaque de maintien (5) de portion de fond (60) 
est recouverte d'une couche laminae d'un mat6riau 
synthetique. 

13. BoTte d'emballage (6), caracterisee en ce qu'elle 
comprend une portion de fond (60) et une portion 
de couvercle (61) r6aiis6es k partir de deux ebau- 
ches (3) selon Tune des revendications pr6c§den- 
tes. 



14. BoTte d'emballage selon la revindication 13, carac- 
terisee en ce qu'elle comprend une pi6ce de main- 
tien (5) de portion de fond (60) faisant office 
d'6!6ment de retenue laterale du ou des objets con- 
5 tenus dans ladite boTte ainsi qu'une piece de main- 

tien (4) de portion de couvercle (61) faisant office 
de protection m£canique et thermique desdits 
objets. 

io 15. BoTte d'emballage selon Tune des revendications 
13 ou 14, caracterisee en ce qu'au moins les surfa- 
ces en contact avec les objets qu'elle contient sont 
recouvertes d'une couche laminee en materiau 
synth6tique. 

15 

16. BoTte d'emballage selon Tune des revendications 
13 a 15, caracterisee en ce que la representation 
graphique (43) visible sur la surface sup6rieure de 
la portion de couvercle (61) peut etre chang6e en 
20 6changeant la piece de maintien (4) de la portion 
de couvercle (61). 
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